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Krane _—
Treib- und Mitlaufsitze DIN
Korblagerringe 15 094

Cranes; driven and rotating axles; distance rings
Appareils de levage; essieux commandés et tournants; bagues d’'écartement

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Korblagerringe nach dieser Norm werden in Treib- und Mitlaufsétze nach DIN 15090 ein-
gebaut, um geschlossene Lagerungen zu erhalten.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

c,t)\;lg;nverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 15094 Jul 1982 Preisgr. 4
. Vertr.-Nr. 0004



Seite 2 DIN 15094

2 MaBe, Bezeichnung
Die Korblagerringe brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Sonderausfiihrung fir d3=210mm, d, =160 mm und
n==62mm (siehe auch DIN 15092)
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Bezeichnung eines Korblagerringes von Durchmesser ds = 350 mm, d, = 290 mm und H6he n = 104 mm:

Ring DIN 15094 — 350 X 290 X 104

Tabelle 1. Korblagerringe fiir Treib- und Mitlaufsétze mit Pendelrollenlager der Reihe 222

Laufrad . ; J ; Anzahl der . Ge\in:]icht
Durcgn:;asser Form?) 2 3 4 8 Bohrungen o kg
1 h7 G7 +0,05
S 185 210 160 14 8 62 7
313 B 205 230 180 14 8 62 7,3
S 205 230 180 14 8 62 73
400 B 225 250 200 14 8 72 9,3
S 225 250 200 14 8 72 9,3
500 B 240 265 215 14 8 82 11,6
830 S 260 290 230 18 8 94 16,7
B 300 330 270 18 12 94 18,7
710 S 280 310 250 18 8 94 17,8
B 320 350 290 18 12 104 221
300 S 300 330 270 18 12 94 18,7
B 340 370 310 18 12 114 27,2
900 S 320 350 290 18 12 104 221
B 390 420 360 18 12 134 35,8
1000 S 340 370 310 18 12 114 27,2
B 440 480 400 23 12 146 57,7
Fettgedruckte Zahlenwerte sind zu bevorzugen. ?) 8 =schmale Form
1) Nach DIN 15070 B = breite Form

*) Nach DIN ISO 228 Teil 1
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Tabelle 2. Korblagerringe fiir Treib- und Mitlaufsédtze mit Pendelrollenlager der Reihe 223

Laufrad Gewicht
Durchmesser | Form?) d> ds da dg Qgﬁ%‘rl\ggr: N 511 5 ll(g
di) h7 a7 1005 ~

S 195 220 170 14 8 72 8,2

318 B 215 240 190 14 8 82 10,2

S 215 240 190 14 8 82 10,2

400 B 240 265 215 14 8 92 12,9

) 240 265 215 14 8 92 12,9

500 B 270 300 240 18 8 104 19,2

S 270 300 240 18 8 104 19,2

630 B 310 340 280 18 12 114 23,5

S 290 320 260 18 8 104 20,5

710 B 330 360 300 18 12 124 21,3

S 310 340 280 18 12 114 23,5

800 B 350 380 320 18 12 132 31,1

S 330 360 300 18 12 124 21,3

900 B 390 420 360 18 12 144 384

1000 S 350 380 320 18 12 132 31,1

B 440 480 400 23 12 166 65,5

1) und 2) siehe Tabelle 1

3 Werkstoff

Nach Vereinbarung
Mindestzugfestigkeit 410 N/mm?

4 Ausfiihrung

Oberflachenbeschaffenheit nach DIN ISO 1302

Rauheitsklasse N 10 fiir die Bohrung dg und N 8 fiir alle anderen Flachen

Fiir MaBe ohne Toleranzangaben gelten die Allgemeintoleranzen DIN 7168 — m.

Zitierte Normen
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe

DIN 15070 Krane; Berechnungsgrundlagen fiir Laufrader
DIN 15080 Krane; Treib- und Mitlaufsatze; Zusammenstellung
DIN 15092 Krane; Treib- und Mitlaufsatze; VerschluBdeckel

DIN ISO 1302 Technische Zeichnungen; Angabe der Oberflichenbeschaffenheit in Zeichnungen

DIN ISO 228Teil1 Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen; Gewinde-Kurzzeichen, MaBe und Tole-
ranzen
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