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!
FIL MACHINE EN ACIERS NON ALUES | /A A5 _051
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TOLERANCES E -
i Jutllet 19 xv {J

3.1
3.1.1

1 OBJET

La présente norme définit les tolérances sur diamétre ou co6té ainsi que les
tolérances d’ovalisation des fils machine en aciers non alliés.

La présente
NF A 35-051

NF A 35-052 :
NF A 35-053 :
A 35-054 .

NF A 35-055

o

2 DOMAINE D’'APPLICATION

norme concerne les nuances et qualités faisant 'objet des normes

Fil machine en acier non allié desting au tréfilage et au faminage a
froid — Nuances et Qualités.

Fil machine en acier non allié pour treilllis soude — Nuances

Fil machine en acier non allié pour boulonnerie, visserie el
fabrications analogues réalisées par formage a chaud ou & froid —
Nuances et Qualités.

Fil machine en acier non allid desting A la fabrniention des {ils pour
armatures de précontraintes — Qualités.

Fil machine en acier non allié pour ¢lectrodes enrobies -
Nuances et Qualités. '

3 FIL AVEC TOLERANCES NORMALES

TOLERANCES

Fil machine rond

d |
— -

Désignation :
Fil machine rond 6
NF A 45-051

1
Toldtance ‘I Toldrance ‘
Diamébtre o sur chamatre | d'ovalization ()
mm mm ! mm 1
| |
‘ B i
de 5 a13inclus 03 ‘ 0.50 i
de 13,5 4 15 inclus t 04 l 0.65 !
de 155 4 25 inclus I 0.5 0.1 i
de 25,5 4 30 inclus i 0.6 | 1 |
; |
(") Différence entre les diamétres maxunaux et nunimaux
d’'une méme section transversale.
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NF A 45.05

1

La vérification des tolérances est effectude sur une section transversale

3.1.2 Fil carrd
Ecart entre
Coté o Tolérance le cotd maximal
sur cOté ot le cotd
mm mm minimal {*)
mm
d ——— — e — e e e . e e et e
o T imténeur & 10 mnclus [ 0.3 0.5
de 11 4 15 inclus I 0,4 0,7
de 16 3 25 incius * 0,5 0.8
Désignation : S— .
Fil machine carrd 12 (*) Sur une méme section transversale.
NF A 45-051
3.1.3 Fil hexagene
/\ Ecart entra E
Surplat o Toldrance la surplnt maximat
sur surplat ot la {
mm mm surplnt minimn! |
- min |
¢ d inférieur 2 6 inclus + 0.4 0,5 l
= e de 74 8inclus + 0.4 0.6 ;
de 94 10 inclus 10,4 0.7 {
Désignation : de 11 3 15 inclus + 0.4 0.8 ;
Fil machine hexagone 9 de 16 & 25 inclus L 10,5 1 {
MF A 45-051 !
3.1.4 Fil machine plat
- ’ Tolérance sur largeur Tolérance sur épaisssur f
mm mm ]n
’s‘
b |
< {
|
de8a30 : £ 0,6 de 1,8a(b-1) : * 023 |
Dasignation : l
Fil machine plat 14 x 6 5
NF A 45-051
3.2 VERIFICATION DES TOLERANCES

du fil machine

distante d'au moins 5 m des extrémités du rouleau pour les fils machine de diamétre nominal
inférieur ou égal 3 7 mm (ou section équivalente) et d'au moins 4 m pour les fils machine de
diametre nominal supérieur @ 7 mm (ou section équivalente).
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TOLERANCES
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16 A AB.05
NF A 45-05

TOLERANCES
Calibrage a Calibrage b
Diamaéatre Tolérances Tolérances Tolérances f Tolérances
mm sur diamdtra d‘ovalisation (*) sur diaméatre i d’ovalisation {")
mm mm mm | mm

! S —
[ »

de 5 a 20 inclus T 0,25 0,40 x 0:20 | 0,30

de 20,5 & 30 inclus T1,5%d 2,5%d +1,25 % o i 2%d
|
]

(*) Différence entre les diamétres maximaux et minimaux d'une méme section

transversale.

e

Le type de tolérance doit étre précisé lors de la commande.




