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TESTS FOR KNITTED FABRICS

Evalluation of snarling through measurement of the step-aside
angle

D : Textilien — Priifung von Maschenwaren — Bewertung des Einrollens durch
Messung des Abweichungswinkels

French standard accredited by decision of the General Director of the AFNOR,
on Tune 5% 1994 to take effect on July 5% 1994,

CORRESPONDENCE

Al the date of the publication of the present document, there is no Buropean or international
standard on the subject.

ANALYSIS

The snarling or step-aside angle of a knitted fabric characterises the fact that stitch wales are not

perpendicular to courses. “This defect is the result of one or several of the following facts:

" "The helical disposition of courses of kmitted fabrics produced on multiscraps circular knitting
machines;

—  The tendency to snarl of certain yams leading to a stitch wales inclination; _

—  Treatments (on tenter or on calender for exampte) during which this inclination defect is more
or less rectified or developed).

DESCRIPTORS

Technical International Thesaurus : textile, knitted fabric, test, defect, snarling, measurement,
~—  angolar tolerance, dimensional difference,
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1 Application field

This document describes two methods of snarling evaluation through measurement of step-aside

angle.

The method A allows 1o determine the step-aside angle between the direction of wales and the
line perpendicular to stitch courses,

The method B allows, furthermore, to characterise the inclination of wales and courses in
comparison with a reference axis marked on the sample.

This document applies to any textile material obtained by a knitting technique whatever its
manufacturing , treatrnent or maintenance step may be.

2 Normative relerences

This document is made wp with amrangements of other publications, by dated or non dated
ceference. These normative references are quoted at the appropriate places of the text and
publications are enumerated hereafter. For dated references, later amendments or revisions of
some or other of these publications do apply to this document only if they have been incorporated
to it by amendment or revision. For non. dated references, the last edition of the publication, to
which reference is made, applies.

NF EN 2013%:1992 Textiles - Normal atmospheres of packaging and test (classification index :
G 00-003). :

3 Definitions
For the needs of this document, the following definition applies :

Step-aside angle (of 2 Knitting fabric) ; Defect characterised by the fact that the direction of
stitch wales is not perpendicular to that of courses. Other term used : snarling.

4 Principle
4.1 Method A
Direct determination with the help of protractor of E step-aside angle, between the direction of
wales and the perpendicular to that of courses (r—r") (figure 1).
4.2 Method B
4.2.1 Determination by calculation of the E resulting step-aside angle between wales and the
perpendicular to courses (1 — ) (figure 2).
3
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4.2.2 Direct determination, with the help of a protractor :

- Of thlc Ec step-aside angle between wales and the reference axis (a - a2’) marked on the
sarmple;

— Of the Er step-aside angle between courses and the perpendicular (b - b’) to this reference
axis. -

Straight line (r - r’) = straight line perpendicular to courses

Straight line (a — a’) = reference straight line
Straight line (b — b") = straight line perpendicular to (a-2’)

S EQUIFMENT

5.1 A protractor graduated to within 0,5 degree, of at least 8 cm of radius, in translucent
plastic material.

5.2 An unweave needle.
5.3 Colours markers.
5.4 A ruler graduated in millimetres, of more than one metre length.

5.5 A table larger than the cloth and of about 4 m length for in piece knitted fabrics.

27-NOU-2688 15:23 +B852 =574 P.a4
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6 Test tubes preparation

6.1 The sample corresponds to all or part of a kuitted piece, orto a manufactured article.

6.2 The test tube corresponds to a location of measuring on the sample.

6.3 Mark three locations of Tneasure on the sample corresponding to different wales and courses.
Make sure that reserved locations are free from fold or abnormal stretching out of shape.

6.4 In the case of in pieces knitted fabrics, unroll or unfold at least 5 m of cloth in order to allow
the flat measuring, on about 2 m, at more than 2 m. from the piece manager (figure 3).

7 Packaging and test atmosphere

The test tubes initial packaging and the test must be carried out in conformity with the NF EN
20139 standard.

According to the agreement between parties, packaging and test can be carried out in the ambient
atmosphere.

Let the sample lied flat, without tension, on 2 smooth surface, during at least 16 h in the adopted
atmosphere.
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8 Determination of the step-aside angle and snarling - Method A
8.1 Modus operandi

8.1.1 From a 0 point approximately at the centre of the test tube, follow a wale and a course on 2
distance superior to the radius of the protractor used and mark the wale and the course with the
help of a marker.

Apply the protractor on the test tube, tum it round in such a way that the base is aligned on the
marked course.

By translation, bring the protractor centre on the stitch wale centre or on the 0 point of the marked
shitch wale.

Read to the nearest degree, at the centre of the wale, the value of the Ei angle indicated by the
protractor, in positive, anti-clockwise, and in negative, clockwise.

8.1.2 Repeat the operation described above on the other test tubes.
8.2 Calculation and results expression
Calculate the E average of the three Ei measured angles.
. Snarling calculation : the expression of snarling in percentage corresponds to : V=100 tan E.

27-NOU-28@0  15:24 +852 98% P.@s
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8.3 Designation of the snarling direction

By analogy with the designation of the yarn tepsion, the snarling direction must be designated by
CIS!! or by Iﬁzli'

If the step-aside angle is positive, this indicated that, in comparison with a perpendicular to
courses taken as a reference, wales are inclined in the direction of the oblique line of the letter
“S” (figure 5a).

If the step-aside angle is negative, then the wales are inclined in the direction of the oblique line
of the letter “Z” (figure 5b).

9 Determination of the step-aside angle and of snarling — Method B
9.1 Modus operandi

9.1.1 Draw the chosen reference axis on the sample.

Examples of cases are presented in Appendix A.

From 2 0 point located on the reference axis (a — 2") (figure 6), follow 2 wale and a course on a
distance supexior to that of the chosen protractor radius and mark the wale and the course with the
help of a marker.

Apply the protractor on the cloth. Bring its centre on the reference axis or on the 0 point. Tum it
round in such a way that its base be parallel to the reference axis (a—-2’).

Read to the nearest degree, at the centre of the wale and at the centre of the course :

— Er(i) : the courses step-aside angle between the perpendicular (b - b’) in 0 to the reference
axis and the marked course, in positive, anticlockwise, and in negative, clockwise, )

— Ec(i) : the wales step-aside angle between the reference axis (a — a”) and the marked wale, In
positive, anticlockwise, and in negative, clockwise.

9.1.2 Repeat the above described operations on the other test tubes.

27-NOU-2888 15:24 +852 96% P.B7
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9.2 Calculation and expression of the resuits

Calculate the Er average of the three Er(i) measured courses step-aside angles.
Calculate the Ec average of the three En(i) measured wales step-aside angles.
Calculate the resulting wales / courses step-aside angle : E=Ec —~ Er.
Calculate the courses snarling : Vr=100. tan Er.

Calculate the wales snarling : Vo = 100 . tan Ec.

Calenlate the resulting snarling : V=100 .tan E.

9.3 Designation of the snarling direction

In all the cases, the snarling direction must be determined in conformity with 8.3,

10 Test report

The test report must contain the following indications :

a) the reference to the present document; ]

b} the sample reference and the designation of measuring locations;

¢) the test atmosphere used; . ]

d) the method used; in the case of the B method, specify the chosen axis;

e) individual results : Ei or Ec(i) and Er(i) obtained; )

f) the average value in degree, obtained in 8.2 or in 9.2 as well as the step-aside angles
direction: E, 'S or Z dixection™; o

o) if demanded, the value and the snarling direction : V, “S or Z direction™; _

h) operating details non forecasted by the present document, as well as possible incidents likely
1o have had an influence on the resalt.
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Appendix A
(informative)
Examples for the marking of 2 reference axis

A.1 On in piece knitted fabric (figure Al)

Line passing through two points A and B distant from at least 1 m and located at 25 cm from the

selvage.

~—
A2 On an article (figure A.2)
Line passing through two points A and B, respectively located in the middle of the base of the
article and in the middle of the dress shield line.

—~
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4.2 2 Détermination directe, b Yalde d'un rapportaur :
- de {"écart angulaire Ec entra las colonnes et I'axa de référonce (a — a") rapere sur i échantlllan ;
- da I'écart angulaire Er entre les rangées et la parpendiculalrs th—-b'} & cet-axe de rétérence.
draits (r — ') m droita perpendlculalre aux rangées
droite {a — a) = droite de réfhrence
droite {b — b’} = droite parpendiculaire 4 (8 = a’)

B Ap_pareilla‘ga

8.1 Un rapporteur gradué au 0,5 dagré prés, d'au moins 8 om de rayon, en matidra plastiqua
* transiucide.

5.2 Une slgulile & détisser.
5. 3 Dos murqueurs de coulauy,
5. Une régle gradués en millimétres, de plus de 1 m ds Iﬁngqeur.‘-

5.5 Urie table pius large que l'étoffe et de 4 m de longueur environ hour-ln tricots en piice.

. unpyrlghtpnne AFNOR Assucmon Fram:alsa De Normahsau:m
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6 Préparation des éprouveties
6.1 L'échantillon correspand a tout cu partle d’une piéca de iricnt, ou & un articls confectionnsg,
6.2 L'éprouvette correspond & un emplacement de nﬁgzsur& gir Péchantillon.
8.3 Repérer trois emplacements de mesure sur I’ échantmon ccrrespondant 4 des colonnes st & des

rangdas différentes.

S'assurer qua les amplacements retenus sont exempts de plis ou do ddformatians anormales.

8.4 Dans le cas de tricats en pidee, dérouler ou déplier au maina 5 m d’étoffe de manlére & permertre
Ia mesura 3 plat, sur environ 2 m, & plus de 2 m dy .chef de pides (fiqure 3).

( 2m de L_ Zone de rfesuragg
. ' chef de pidce |, T2m :

Figurfa 3

7 Atmosphére de conditionnement et d'essai -

(' ‘ -LeF c?qnditmnnement inltial des éprauvettes et !’assa: doivent. Btre effectuds conformément & la norme
. ' NF EN 20139

Sslon zceerd antra les partles, le conditionnement et 'essai peuvent dtra effectués dans I'atmosphéra
ambiante.

Laisser I"échantillon repaser & plat, sans tension, suf una surfuce lisse, pendant au mains 16 b dans I'at-
mogphére ratenue. .

. Capyright parla AFNOR Ausoclatian Francalse Do Normaliation
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8 Détermination de I'éeart angulaire et du vriflage. — Méthode A

. 8.1 Mode opératoire

8.1.1 A partlr d'un point 0 approximativement au centra da I'éprouvetts; suivre une colonne et une
rangée suT une distance supérieure au rayon du rapporteur utilisd ar repérer Ia colonng @t la rangde a
Faide.d'un marqueur, : :

' Applicuer e rapportsur sur 'éprouvetts, lo faire pivoter de sarta que sa baga soit alignéa sur la rangée
reparée, _ -
Par translation, amener la centra du rapportsur sur la cantra d'tine colonne de maille ou sur le point 0
de la colonne da mailla repérés.

Lire au degré pris, au centre de la colonne, ia valeur de "anglv Ei Indiqude par le rapporteur en positif
- dans le sans triganomeétrique, en négatif dans lé seng inversa,

N . Cnl-uhte
E C
{i Rengde
ITNRRILY .
/ir
Figure 4

. 8.1.2 Répéter I'apération décrite ci-dassus sur les gutrey éproﬁyans.

- 8.2 Caleul ot exprassion des résuitats

. Caleuler la moyenne E des trois angles E mesurss, _
Caleu! du vrillage : I'expression du vrillage an peurcentage correspond & : V.= 100, tan E.

e} B e m— R mERA]

. Copyright par In AFNOR Association Francaise De Normallsation T
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8.3 Déslgnation du sens de vriilage

Par analogie avec ia désignation de la torsion des fils, le-sens da vrillage doit éfre désigné par «S» ou
par uZx. i

Si I'écart angulaire est positlf, cela Indlque que, Far ragpore A une perpendiculalre aux rengées prise
comma référence, a5 colonnes sontinclinées dans |a diredtion.du trait oblique de {3 lertre «S» (figura Sa).

Si-'écart angulaire est ndgati, alors las colonnes sont inclindes dans la direction du tratt chilque de la
lettre «Z» ({flgure 5b}. ; :

o ;-a' | Axe de référence

{a) (bl

Figure 5 ", Flgures

9 Détermination de I'écart angulaire et du vrluq.gé — Méthode B

9.1 Mode opératoire
9.1.1 Tracer 'axe da référence choisi sur |'échantillon.
Des axemples de cas sont présentés en annexs A.

A partir d'un point 0 situé sur I'axe de référence la— a'} {figure é), suivra une colonna at une rangéa sur

une distance supérieure  calle du rayon du rapporteur shoisi etirepérer 1 colonne et la rangée 4 I'aide
d'ub marqueur. Z . :

Appliquer le rapporteur sur I'étoffe. Amener son eijmtre syr [‘axe de référance ou sur le point 0. Le faire
plvotar de telle sorte que sa base solt parallile & Ifaxe da réfdredon {p — &') .
Lire au degré.pras, au centre d'une colanng et au cantra. d;uﬁs} rﬁnqéa H

— Erll} @ I'écart angulaire rangses entrg |a perﬁendicu!alfa ity == b)Y an 0 & I'axe de référance et la
rangée ropérda; an pasitlf dans le sens trigonometrique, en. négetit daris le sens Inverss.

= Ecli) : écart angulaire colonnes entra I'axe do référance {3 — &'} et la colonne repstéa, an positif
dank le sens trigonométrique, en négatif dans fe seng Inverse. |

O

9.1.2 Bépeter les ppdrations décrites cl-dessus sur les autras Eprouvettes.

—— ———— ——.

Copyright:par Ie ARNQOR Association Francaise De Normalfisation
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8.2 Caloul ot axpression des résuitats
Celculer la mayenne Er des trols écarts sngulaires rangées mglsurégsr{i).

. Caleuler la moyenne Ec das trois écarts angulaires colonnes mesurds Ecii).
Calcular I'éeart angulaire colonnes / rangées résultant : E = Ec - Er,
Calculer la vrillage rangéea : Vr = 100, tan Er.

Calouler le vrillage colonnes ; Vo = 100 . tan Ec.

_ Caleuler la vrillage résultant : V = 100 . tan E.

3.3 Désignation du sens du vrlllage
Dane tous Ios cas; le sens de vrillage doit &tre détermind aunformémﬁnt 343,

10 Rapport d’essai

Le rapport d’egsai doit contenir [es Indications suivantes :
a) la réfdrence au préaent document ;
b} .la référonce da I'échantillon et la désignatlon des emplacementa ds mBsUm ;
5] lutmosphara d’essai utilisde ;
d) fa méthods utiliséa ; dans la oas de 1a méthode B, précisar 1’am onmsu :
8 ‘los résultats individuels : Ei ou Ec(i) ot EXI) obtenus ;

1) la valeur moyanne en degrés, obtenue en 8.2 ou en 4.2 n[ns[ que le sens des dcarts angulaires : E,
wsans S ou dw ;
@} .6l demandé, Ia valeur et 1e sens du vriliage : V, «sens S ou Zn ;

ki les détalls apératoiras nan prévus dans le prdsent document ainsi que les incidents dventuels
suscaptlhiaa d'avoir eu une influence sur s résultat.

»Copyrfght par la AFNOR Ansocmﬂun ancmsa Da Normalisation
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Annexa A | ,
{informative) y

Exemples /pour le rapérage d'un axq dq réfemncn
f o ‘ L

Y : /"1:

!

A1 Sur tricot en pidee (fig uura AT o
Droite passant par deux pmnts A-et B distents d'au moina 1 m et s|tua€u & 25 cm da [a lsiére.

—~
..
"Eh

L
L

Figure A.1

A.2 Sur un article (figure A.2)

Drolte passant par deux points A et B, slhugs respacﬂvamem au millev de (2 base da |‘articla et gu
milieu de la ligne de dassous de bras,

T
- | Flgure A2

R . r
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