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Rand- und Lochabstinde DIN 18 800
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1} Bei Stab- und Formstthlen darf als graiter Randobstand 81 statt & t genommen werden,
wenn dos obstehende Ende eine Versteifung durch die Peofilform erfubrt,
o Gréflere Rand~ und Lochabstdnde sind zulussig, wenn geeignete Malinahmen sinen aus-
i ¥ reichenden Korrasionsschutz gewtihrleisten, wie z. B. erforderlich fur Stirnplatten biege-
< . . ) .
‘;5 2 steifer Stirnplattenverbindungen mit hochfesten Schrauben,
g c:; Die zultssigen Schrouben- und Nietabstnde voneinander und vom Rand, von Lochmitte
£ zu Lochmitte gemessen, sind in Abhtinigkeit vom Lochdurchmesser d  und der Dicke t
£3 des dunnsten ouflenliegenden Teiles der Verbindung angegeben, Der jeweils kleinere
gt‘{ . Wert ist mafigebend. Der Abstond ist auch bei versetzten Schrauben- und Nietreihen
] von Lochmitte zu Lochmitte zy messen,
5 g_ri: Bei breiten Sitthen mit mehr als 2 Lochreihen sind nur fur die #ufleren Reihen die Werte
€ nach Tabelle einzuhalten. Fur die Anreifimalie und Lochdurchmesser der Form- und Stab-

stdhle sowie FUr die zultssigen kleinsten Versetzungen der Schrauben und Niete in den
beiden Schenkeln der Winkelstthle geltan unter Beachtung der Tobelle DIN 997 {Ordn ;-
Ny 12063), DIN 998 und DIN 999 (Ordn, -Nr 12064) ,
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