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3 Schweißzusatz: Badsicherungen

11

12

13

18

Bemerkungen:
(1) Wie Schweißzusatz.

Die keramische Schweißbadsicherung wird in unterschiedlichen Formen hergestellt. Die einwandfreie Ausführung von 
Schweißarbeiten mit keramischer Schweißbadsicherung ist vor Fertigungsbeginn mindestens im Rahmen einer Arbeitsprüfung 
nachzuweisen.
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Erläuterungen:34

35

Die weitere Gültigkeit wird in der jeweils letzten Ausgabe der CD-ROM 'TÜV-eignungsgeprüfte Schweißzusätze' 
bescheinigt.

Die Vervielfätigung, die Verbreitung, der Nachdruck  und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder ähnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der 
vorherigen Zustimmung des Herausgebers vorbehalten.

Der unter 1 genannte Hersteller/Lieferer hat entsprechend AD-Merkblatt W 0 / TRD 100 / TRR 100 eine überprüfte Fertigung wie folgt 
nachgewiesen.
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Durchmesserbereich: ---
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Marke: CERBACK B-500

Stähle der Werkstoffgruppe 1 und 2 nach AD-Merkblatt HP O, Tafel 1, entsprechende 
kaltzähe Feinkornbaustähle eingeschlossen.

Wärmebehandlung: entsprechend Grundwerkstoff und verwendetem Schweißzusatz 
Schweißverfahren: mE
                  MAG M bzw. MAG C mit Massivdrahtelektroden und 
                  Fülldrahtelektroden 
Schweißzusätze: mit entsprechender Eignungsprüfung für Grundwerkstoff und
                Wärmebehandlungszustand mit basischer Umhüllung bzw. bei
                Fülldrahtelektroden Füllmasse mit basischem Charakter bzw. ohne
                schlackenbildende Bestandteile  
Wurzelschweißbarkeit: nachgewiesen 
Wanddicke: (1)
Stromart und Polung: (1) 
Schweißposition nach ISO 6947: PA, PC, PF
Höchste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, maximal (1) Tiefste 
Betriebstemperatur, wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als (1)

Die Eignungsprüfung erfolgte auf der Grundlage des VdTÜV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht anders angegeben, ist dieser 
Schweißzusatz unter Beachtung des Anhangs I Abschnitt 4 der Druckgeräterichtlinie für den Einsatz nach Druckgeräterichtlinie geeignet.
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