
Hilfsstoffe: Schutzgas Mison

3 Schweißzusatz: Gas
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Bemerkungen:
Zusammensetzung: Ar                          Reinheit: Ar > 99,99 %
                               275 ± 25 vpm NO
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Erläuterungen:34
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Die weitere Gültigkeit wird in der jeweils letzten Ausgabe der CD-ROM 'TÜV-eignungsgeprüfte Schweißzusätze' 
bescheinigt.

Die Vervielfätigung, die Verbreitung, der Nachdruck  und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder ähnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der 
vorherigen Zustimmung des Herausgebers vorbehalten.

Der unter 1 genannte Hersteller/Lieferer hat entsprechend AD-Merkblatt W 0 / TRD 100 / TRR 100 eine überprüfte Fertigung wie folgt 
nachgewiesen.
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Durchmesserbereich: ---
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Die Eignungsprüfung erfolgte auf der Grundlage des VdTÜV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht anders angegeben, ist dieser 
Schweißzusatz unter Beachtung des Anhangs I Abschnitt 4 der Druckgeräterichtlinie für den Einsatz nach Druckgeräterichtlinie geeignet.
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Markenbezeichnung Normbezeichnung

Mison DIN EN 439 - S I 1 + 0,03 % NO
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Die Vervielfätigung, die Verbreitung, der Nachdruck  und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder ähnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der 
vorherigen Zustimmung des Herausgebers vorbehalten.

In der Eignungsprüfung wurde nachgewiesen:
Mison kann verwendet werden für das Wolfram-Inertgasschweißen von
                     - WIG-Schweißstäben nach DIN 8556
                     - WIG-Schweißstäben und MIG-Drahtelektroden nach DIN 1732,
die in Verbindung mit dem Schutzgas Argon (DIN EN 439 - I 1 bzw. DIN 32526 - I 1)
eignungsgeprüft sind.
Die Verwendung von Mison als Wurzelschutz wird vom Hersteller nicht empfohlen.

*) Herausgeber: Verband der TÜV e.V.
Vertrieb: TÜV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Köln  -   Unternehmensgruppe TÜV Rheinland Group

Erstellt durch: TÜV SÜD Industrie Service GmbH, München


