vdTUV-Kennblatt fiir SchweiRzuséatze

| 1 Hersteller/Lieferer: 2 Kennblatt-

vﬂg Bohler Schweil3technik Austria GmbH und Nummer:
W Bohler Schweisstechnik Deutschland GmbH, Hamm 08087.02

mit Her stellerwerken gemaR VdTUV-Liste 1000 01.2007
3 | Schweilzusatz: Schwei3stab und Schwei3draht 5
Angaben
4 | Marke: 20MVW - IG des
7 |Typ: W CrMoWV 12Si  EN 12070 Herstellers
11 | Durchmesserbereich: 0,8 bis 3,0 mm | 12 | Hilfsstoffe: Schutzg. Gr.11 EN 439
13 | Die weitere Giiltigkeit wird in der jeweils letzten Ausgabe der CD-ROM 'TUV-eignungsgepriifte Schweizusétze' bescheinigt.
15 | Warmebehandlung (Wb) nach dem SchweiRen und Werkstoffe
Prifanforderungen: KTA 1408.1
A, V: X 20 CrMoWVv 12 1 (1.4922 ) n. VdTUV-Werkstoffblatt 110
16 | Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000
21 | Wurzelschweil3barkeit: nachgewiesen
23 | Wanddicke: maximal 20 mm 24 | Stromart und Polung: G-
25 | Schweil3position nach DIN ISO 6947: PA, PC, PE, PF
26 | Hochste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 550 °C
27 | Hochste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: ---°C
28 | Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: Rt °C
29 | Berechnungskennwert:  wie Grundwer kstoff im Kurzzeitbereich
30 | Bei Einsatz im Langzeitbereich: -
31 | Korrosionsbestandigkeit nachgewiesen nach:
32 | Bemerkungen:
Kennzeichnung auf dem WIG-SchweilRstab: 4937 und Pragezeichen bzw. mit Markenbezeichnung. Prage-
zeichen:
Die Eignung fiir SchweiRungen mit Vorwarm- und Zwischenlagentemperaturen im martensitischen und
austenitischen Bereich wurde nachgewiesen.
33 | Die Eignungspriifung erfolgte auf der Grundlage des VdTUV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht anders angegeben, ist dieser
SchweilRzusatz unter Beachtung des Anhangs | Abschnitt 4 der Druckgeraterichtlinie fur den Einsatz nach Druckgeréterichtlinie geeignet.
34 Erlauterungen: A -angelassen S - spannungsarmgegliiht W - weichgegliiht G+ - Gleichstrom Pluspol
L -16sungsgegliht St- stabilgegliiht G- - Gleichstrom Minuspol
u. abgeschreckt U - ungegliiht W - Wechselstrom
N - normalgegliiht V - vergltet
35 | Erstellt durch: TUV NORD - Region Essen

Die Vervielfatigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder @hnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der
vorherigen Zustimmung des Herausgebers vorbehalten.

*) Herausgeber: Verband der TUV e.V.
Vertrieb: TUV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 KéIn - Unternehmensgruppe TUV Rheinland Group
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Der Eignungsprifung wurden folgende Anforderungen zugrunde gelegt:
1. Chemische Zusammensetzung des Schweiflgutes (Massengehalte in %)
C Si Mn P S Cr Mo Ni N2 Cu Al
min. 0,15 0,20 0,40 -- -- 10,5 0,80 -- -- -- --
max. 0,22 0,60 0,90 0,025 0,020 12,0 1,20 0,50 0,060 0,15 0,030
\ w

min. 0,20 0,40
max .0,40 0,60

2. Zugversuch fiir das Schweiffgut

Warme- Prif- Streck- 0,2-Dehn- 1,0-Dehn- Zug- Bruch- Bruch-
behand- temp. grenze Jgrenze grenze festig- dehnung einschnii-
lung keit rung
ReH Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 Z

°cC MPa MPa MPa MPa % %
A Rt - >=500 - 690-480 >=16 -
A 500 --- >=350 --- --- --- ---
A 550 - >=300 - -—- - -

A: 4 h/760°C

3. Kerbschlagbiegeversuch fiir das Schweiffgut

Warmebe- Priftemp. Proben- Kerbschlagarbeit
handlung form Av
°c Joule
A Rt ISO-V >=35
A +50 ISO-V >=60

A: 4 h/760°C

Erstellt durch: TUV NORD - Region Essen

Die Vervielfatigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder ahnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der
vorherigen Zustimmung des Herausgebers vorbehalten.

*) Herausgeber: Verband der TUV e.V.
Vertrieb: TUV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Kéln - Unternehmensgruppe TUV Rheinland Group




