VdTUV-Kennblatt fur SchweiRzusatze

d 1 [Hersteller/Lieferer 2| Kennblatt-
v Bohler Schweilstechnik Austria GmbH und Nummer:
=F Bohler Schweisstechnik Deutschland GmbH, Hamm 09185.09
Ll_l_I-LJJ_\_V7 mit Her stellerwerken gem&R VdTUV-Liste 1000 12.2011
3 | Schweillzusatz:  Draht-Pulver-Kombination i
nga-
4 | Marke: Bohler COMV-UP 6 | Pulvermarke: BB 910 ze”
es
7 | Typ: EN ISO 24598-A - SCrMo91 9 | Pulvertyp: EN 760 - SAFB255DC He:'
stel-
10 | Pulverkdrnung: EN 760 - 3 bis20 lers
13 | Die weitere Giiltigkeit wird in der jeweils letzten Ausgabe der CD-ROM 'TUV-eignungsgepriifte Schweizusatze' bescheinigt.
15 | Warmebehandlung (Wb) nach dem Schweif3en und Werkstoffe
X 10 CMoVNb 9 1 (1.4903)
P 91, T 91 nach ASTM A 335/ A 213 (1)
\War mebehandl ung: A, V
A: Ei n Warnebehandl ung von >= 4 h bei 760°C (+/-10° Messtol eranz) wird enpfohlen.
V. Paraneter genal VATUV Merkblatt 1153 und Herstel |l erenpfehl ung.
W rd von den o.g. Bedi ngungen fir di e War mnebehandl ung A oder V abgew chen, ist der
Nachwei s ausrei chender Gitewerte Uber eine Verfahrensprifung zu erbringen.
16 | Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000
19
Falls unter 32 nicht anders angegeben, ist die Eignungspriifung in Position waagerecht gliltig.
20 Drahtdurchmesser/ Stromstarke | Spannung  Geratevorschub Arbeitstemperatur
Bandabmessungen
[mm] [A] V] [em/min] [°C]
2x16 | 300 - 350 | 28 L 40 - 45 | 200 bis 250
25 | 300 | 31 L 50 | 200 bis 250
30 L 380 | 30 L 45 | 200 bis 250
22 | Draht-Pulver: Nahtaufbau geeignet fir: -M ehrlagenschwei Bung
23 | Wanddicke:  unbegrenzt 24 Stromart und Polung: G+
26 | Hochste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 500 °C
27 | Hoéchste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: 650 °C
28 | Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: Rt °C
29 | Berechnungskennwert: wie Grundwerkstoff im Kurzzeitbereich
30 | Bei Einsatz im Langzeitbereich:  (2)
31 | Korrosionsbestandigkeit nachgewiesen nach:
32 | Bemerkungen:
(1) Vorbehaltlich der Eignung fur den Uberwachungsbedurftigen Dampfkessel- und Druckbehélterbau.
(2) Verhaltnisfaktor (f) der Zeitstandfestigkeit SchweiBgut/Grundwerkstoff im Zustand A: bis 550°C: f = 1,0, bei 600 °C : f =0,9 im Zustand V:
bis 600°C: f=1,0.
Bei Betriebstemperaturen >600°C sind die Berechnungskennwerte nach Riicksprache mit dem Hersteller und der zustandigen unabhéangigen
Stelle auf den jeweiligen Anwendungsfall bezogen festzulegen.
33 | Die Eignungspriifung erfolgte auf der Grundlage des VdTUV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht anders angegeben, ist dieser
Schweilzusatz unter Beachtung des Anhangs | Abschnitt 4 der Druckgeraterichtlinie fir den Einsatz nach Druckgeraterichtlinie geeignet.
34 | Erlauterungen: A -angelassen S - spannungsarmgegliht W - weichgegliiht G+ - Gleichstrom Pluspol
L -16sungsgegliiht St- stabilgegliiht G- - Gleichstrom Minuspol
u. abgeschreckt U - ungegliiht W - Wechselstrom
N -normalgegliht V - vergltet *) - erscheint im selben Verlag
35 | Erstellt durch: TUV NORD - Region Essen
Die Vervielfatigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder ahnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der
vorherigen Zustimmung des Herausgebers vorbehalten.

*) Herausgeber: Verband der TUV e.V.
Vertrieb: TUV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 KéIn - Unternehmensgruppe TUV Rheinland Group




