VdTUV-Kennblatt fur SchweiRzusatze

1 [Hersteller/Lieferer 2| Kennblatt-
Vd AIR LIQUIDE WELDING FRANCE, OERLIKON-Brand Nummer:
( 0g ) mit Her stellerwerken gemaR VdTUV Liste 1000 09859.03
LI_TLUM F 95315 Saint-Ouen I'Aumone 10.2010
3 | SchweilRzusatz:  Draht-Pulver-Kombination i
nga-
4 | Marke: OE-S2Mo 6 | Pulvermarke: OP 139 ze”
es
7 | Typ: S2 Mo geméal3 DIN EN 756 9 | Pulvertyp: SA AB 168 AC H5 HBT
stel-
10 | Pulverkérnung: 2 -20geméafR DIN EN 760 lers
13 | Die weitere Giiltigkeit wird in der jeweils letzten Ausgabe der CD-ROM 'TUV-eignungsgepriifte Schweizusatze' bescheinigt.
15 | Warmebehandlung (Wb) nach dem Schweif3en und Werkstoffe
Pos | Wb Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Bem.
U |Gruppel.2
S |Gruppel.2
U |Gruppel.3
S _|Gruppel.3
U |Gruppe 2.2 (ReH max.500 N/mm?)
U |Gruppe 3.1 (ReH max.500 N/mm?)
S |Gruppe 3.1 (ReH max.500 N/mm?)
16 | Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000
19
Falls unter 32 nicht anders angegeben, ist die Eignungspriifung in Position waagerecht gliltig.
20 Drahtdurchmesser/ Stromstarke Spannung Geratevorschub Arbeitstemperatur
Bandabmessungen
[mm] [A] [V] [em/min] [°C]
4,0 600 32 50 175
22 | Draht-Pulver: Nahtaufbau geeignet fir: -Einlagenschwei3ung -M ehrlagenschwei Bung
23 | Wanddicke:  unbegrenzt 24  Stromart und Polung: G+ W
26 | Hochste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 500 °C
27 | Hochste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: 530°C
28 | Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: (1) -40 °C
29 | Berechnungskennwert: wie Grundwer kstoff
30 | Bei Einsatz im Langzeitbereich: 0,8 x Berechnungskennwert des Grundwerkstoffes fir volltragende Nahte
31 | Korrosionsbestandigkeit nachgewiesen nach:
32 | Bemerkungen:
(1) Fur Einlagenschweissung gilt: T min.= -20°C
Das Schweissgut erflllt bis T = -50° C die zu stellenden Anforderungen
33 | Die Eignungspriifung erfolgte auf der Grundlage des VdTUV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht anders angegeben, ist dieser
Schweilzusatz unter Beachtung des Anhangs | Abschnitt 4 der Druckgeraterichtlinie fiir den Einsatz nach Druckgeréaterichtlinie geeignet.
34 | Erlauterungen: A -angelassen S - spannungsarmgegliht W - weichgegliiht G+ - Gleichstrom Pluspol
L -16sungsgegliiht St- stabilgegliht G- - Gleichstrom Minuspol
u. abgeschreckt U - ungegliiht W - Wechselstrom
N -normalgegliiht V - vergltet *) - erscheint im selben Verlag
35 | Erstellt durch: TUV Pfalz

Die Vervielfatigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder &hnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der
vorherigen Zustimmung des Herausgebers vorbehalten.

*) Herausgeber: Verband der TUV e.V.
Vertrieb: TUV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 KéIn - Unternehmensgruppe TUV Rheinland Group




