vdTUV-Kennblatt fir SchweiRzusatze

vd 1 | Hersteller/Lieferer: 2 Kennblatt-
A Bohler Schweitechnik Austria GmbH und Nummer:
W Bohler Schweisstechnik Deutschland GmbH, Hamm 10455.06
mit Her stellerwerken geméR VdTUV-Liste 1000 02.2010
3 | Schweil3zusatz: SchweiRstab und Schweil3draht 5
Angaben
4 | Marke: Bohler P 24-1G des
7 | Typ: EN ISO 21952-A - WZ CrMo 2V Ti/Nb Herstellers
11 | Durchmesserbereich: 0,8 bis 3,2 mm | 12 | Hilfsstoffe: ENISO 14175 - 11
13 | Die weitere Giiltigkeit wird in der jeweils letzten Ausgabe der CD-ROM 'TUV-eignungsgepriifte Schweilzusétze' bescheinigt.
15 | Wéarmebehandlung (Wb) nach dem Schweif3en und Werkstoffe
\War mrebehandl ung: A
U (2)
7Cr MoVTi B10-10 (T/ P 24) (1)
M schver bi ndung T/P 24 mit 1.4903 (T/P 91) und T/P 24 mit 1.4901 (T/P 92) (3)
M schverbi ndung 10 CMd 9 10 (G. 5.2) mt VM2 SHC, T/P 91 oder T/P 92 (G. 6.4)
Zusat zbener kung zu Fel d 32:
Di e Anwendung des Schwei Rzusat zes als Draht fir automatisierte Schwei Bverfahren
(bei spi el sweise WG Orbital oder WG Pl asma) ist zul d&ssig, sofern diese i mRahnen einer
\Ver f ahr enspr (f ung nach EN | SO 15614-ff erfol greich nachgewi esen wird. Diese
IAnwendungser wei t erung bezi eht sich auf die Angaben "Durchnmesser"” Feld 11, ,Hilfsstoffe”
Feld 12, "Wanddi cke" Feld 23, "Stromart und Pol ung" Feld 24 und "Schwei Bposition" Feld 25
16 | Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000
21 | WurzelschweiRbarkeit: nachgewiesen
23 | Wanddicke: max. 30 mm (2),Wurzel: unbegrenzt 24 | Stromart und Polung: G-
25 | Schweil3position nach DIN ISO 6947: PA, PB, PC, PD, PE, PF
26 | Hochste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 500 °C
27 | Hochste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: 600 °C
28 | Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: RT °C
29 | Berechnungskennwert: wie Grundwer stoff im Kurzzeitbereich
30 | Bei Einsatz im Langzeitbereich: 4
31 | Korrosionsbesténdigkeit nachgewiesen nach:  ---
32 | Bemerkungen:
(1) Nach VdTUV-Werkstoffbl. 533.A: 15h 740°C. Prége-
(2) Im Warmebehandlungszustand U:max. 10 mm Wanddicke (VdTUV-WBL. 533 ). .
() Vorbehaltlich der Eignung fiir den Dampfkessel- und Druckbehalterbau zeichen:
(4) Zeitstanduntersuchungen werden z.Zt. durchgefiihrt. Fir die Schweiverbindung ist zur Berechnung zulassiger Spannungen fiir Wanddicken bis
10mm ohne Warmebehandlung ein Faktor von 0,8 fiir alle anderen Anwendungsfalle ein Faktor von 0,64 bezogen auf die Mittelwertskurve des
Grundwerkstoffes anzusetzen. Bei entsprechenden Nachweis ausreichender Zeitstandwerte fir das Schwei3gut und die Schwei3verbindung sind
hoéhere Faktoren méglich.
Kennzeichnung der Stabe: Pragezeichen und T/P24 / ER90S-G
33 | Die Eignungspriifung erfolgte auf der Grundlage des VdTUV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht anders angegeben, ist dieser
Schweil3zusatz unter Beachtung des Anhangs | Abschnitt 4 der Druckgeraterichtlinie fiir den Einsatz nach Druckgeraterichtlinie geeignet.
34 Erlauterungen: A -angelassen S - spannungsarmgegliiht W - weichgegliht G+ - Gleichstrom Pluspol
L -16sungsgegluht St- stabilgegluht G- - Gleichstrom Minuspol
u. abgeschreckt U - ungegliiht W - Wechselstrom
N -normalgegliht V - vergutet
35 | Erstellt durch: TUV NORD - Region Essen

vorherigen Zustimmung des Herausgebers vorbehalten.
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