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Frahere Ausgaben:

ktionell (berarbeitet.

Anderung gegeniiber DIN 6885 Blatt 1:
inhalt in Blatt 1 und 3 aufgeteilt. Kantenbrechung auf-
Tiefe und Werte fir Rundung des

Nutgrundes gedndert. Inhalt reda

genommen. Nabennut-

Mitnehmerverbindungen ohne Anzug W
A B C E 1) Paf3federn DIN
rundstirnig geradstirnig rundstirnig rundstirnig fir 2 Halteschrauben iedri F 6885
ohne Haltschraube ohne Halteschraube far Halteschraube und 1 oder 2 Abdriickschrauben niedrige rorm
M Abmessungen und Anwendung Blatt 3
! —
i i i /l< TﬂL“Tf /?77 ;" % Teilweise Ersatz fir DIN 6885 Blatt 1 Ausgabe August 1943
—1 7 s K b
+ s (6 +—0) .
< a N"L 1 H f=04L-2b Mafie in mm
Y / | [ ~b f[
=1 1 1
Pakfeder-Querschnitt Breite b 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36
Schnitt K-L Schnitt M-N (Keilstahl nach DIN 6880) Hohe A 3 4 5 [ 6 6 7 7 8 9 9 10 11 12
‘b"\ ~ b~ Fir Wellendurchmesser iiber 12 17 22 30 38 44 50 58 65 75 85 95 110 130
T /enkungnafh oiN75 812 02 d,?) bis 17 2 30 38 44 50 58 65 75 85 95 110 130 150
i 41 ' . 3|Brefte] fester Sifz_P 9 5 6 8 10 12 14 16 18 20 2 25 28 32 36
G e I N < b3) | leichter Sitz N 9
ds\wﬂ __q-) Tiefe | mit Riickenspiel oder UbermaB 1,9 2,5 31 3,7 3,9 4 4,7 4,8 54 6 6,2 6,9 7,6 8,3
ANAN N 2| 49 zul. Abw. +0,1 +0.2
-] Breite| fester Sitz P9
12 14 16 18 20 22 25 28 32 36
d4 E b 3) | leichter Sitz J 9 > 6 8 10
5 mit Rickenspiel 1,2 1,6 2 2,4 2,2 21 2,4 2,3 2,7 3,1 2,9 3.2 35 3,8
2 Tiefe zul. Abw. + 0,1 +0,2
Z| t,%) | mit Ubermak ?) 08 | 11 | 14 | 18 | 16 [ 14 | 17 | 16 | 2 24 | 22 | 24 | 27| 3
zul. Abw. + 0,1
d,’) KleinstmaB | d, + 3 d+4 | d+5 | di+6 d+6 | d+e [ d+7 [ di+7 d+8 | d+9 [ d+9 d+10 | di+n d, +11,5
Schrdgung oder ry 0,2 0,4 0,5 0,6 0,8 1
Rundung zul. Abw. | +0,1 +0,2 103
Rundung des r, 0,2 0,4 | 0,5 | 0,6 0,8 [ 1
Nutgrundes zul. Abw. | —0,1 —0,2 —0.3
Kantenbrechung (allseitig) Rundung des Nut- Lange %) 9 | ¢ d“‘" Ab'”,'\l . Gewicht (7,85 kg/dm?) fiir Form B kg/1000 Stiick ~ 7)
Schragung Rundung grundes fir Welle eder u
nach Wahl des Herstellers und Nabe 12 1,41
r 14 1,66 2,63
! 16 1,88 3,01
= 18 2,19 3,30 5.65
7 >5 § 3 20 B B 2,36 3,77 6,28
22 2,69 4,14 6,91 10,4
: 25 2,94 4,71 7,85 11,8
Bezeichnung einer Pafifeder Form A von Breite 5 =12 mm, Héhe h=6 mm und Lange 28 3,30 5,28 8,79 13,2 15,9
- . 32 3,77 6,03 10,0 15,1 18,1
ly =56 mm: Palifeder A 12656 DIN 6885 36 T o7 113 20203 1503
a0 471 7,64 12,6 18,8 20,6 24,4
45 5,30 8,48 14,1 21,2 25,4 29,7 39,6
—0, B 42 15,7 23,¢ 28,3 33,0 44,0 49,5
Werkstoff: St 60 (Stahl von mindestens 60 kg/mm? Zugfestigkeit im Fertigzustand) :: o3 +o3 g:gg 18; 176 26,2 31.6 36,9 29,9 55.4 703
andere Werkstoffe bei Bestellung angeben 63 11,9 19,8 29,7 36,6 21,5 £6,4 62,3 78,1 38
70 13,2 22,0 33,0 39,6 16,2 61,5 69,0 87,9 109 124
) Sollen Pakfedern Form E ohne Bohrungen fiir Abdriickschrauben geliefert werden, so 80 25,1 37,7 45,2 52,8 70,3 79,1 100 194 141 176
st dies bei Bestellung anzugeber. 00 7 . 0 W A - W )
) : ) ) i 6
) Fir Anschlukmafie, insbesondere von Wellenenden, ist die Zuordnung der Pakfeder- 110 51,8 62,2 72,5 96,7 109 138 171 194 242 304 373
Querschnitte zu den Wellendurchmessern unbedingt einzuhalten. 125 70,6 82,4 110 124 157 194 221 275 345 424
%) Die zulassigen Abweichungen fiir die Nutbreiten gelten nur als Richtlinie. Empfohlen wird 140 79,1 92,3 123 138 176 218 247 308 387 475
fur Breiten von geraumten Nuten die ISA-Qualitét 1T 8 statt IT 9 einzuhalten (also P 8 statt :g: 106 1218 132 gg; ggg 2?2 232 ZSQ g‘:g
P9, N8 statt N9 und J8 statt J9). Fir Gleitsitze wird das Toleranzfeld H8 fir 200 —0,5 +0,5 198 5T 517 353 44g 55; 78
Wellennut und D 10 fiir Nabennut empfohlen. 220 576 342 389 284 603 746
4 In den Werkstatizeichnungen kénnen nebeneinander die Mafe f, und (d, — f,) sowie 250 389 449 550 691 848
t, und (d, +#,) eingetragen werden; jedoch werden in vielen Féllen die Mahe 280 . 495 615 774 949
und (d, +#,) geniigen. Dabei sind unter Umsténden die zuldssigen Abweichungen :;: 692 870 1070
und Bearbeitungszugaben von Welle und Nabenbohrung zu beriicksichiigen. 200 981 ggg
5) Langen dber 400 und Zwischenlangen (méglichst vermeiden) sigd.nach DIN 3 zu Gewichisabzug fiir Form A 0,126 0,243 0,539 1,01 1,46 1,98 3,02 3,82 5,39 7,34 9,48 13,2 19,0 26,2
wan 'f;‘;hs,'“,ff,“;?;’: Isfallen ist bei Zwischenlangen immer die zuléssige Abweichung gy ngen far]  Bohrungen 7, - 59 59 74 94 94 ] 104 | 104 | 104 | 135 165 | 165 19
9 J L . Halteschrauben der ds - 3,2 3,2 4,3 53 53 6,4 6,4 6,4 8,4 10,5 10,5 13
¢) Fir Pafhfedern Form C mit Bohrungen fiir 1 Halteschraube gelten die Langen [, tiber und  Abdriick- Paffeder ¢ — 2,2 2,2 3 3,7 37 4,2 4,2 4,2 53 6,3 6,3 7.3
gie: E;L:‘fge::n;e.uni:: Z:?fegfzrenn“:ci:;m E mit Bohrungen fir 2 Halteschrauben gelten schrauben Bohrlochtiofe f — 7 3 10 10 ) 3 2 3 1 7 7 9
, .
7Y in den Gewichten sind die Bohrungen fiir Halte- und Abdriickschrauben nicht be- Half.eschraube d, <, — M3X8 |[M3X10{M4XI0|M5X1I0{M5X1I0|M6X12|M6X12|M6EX15|MB8X15|M 10X 18/M 10X 20|M 12X 22
riicksichtigt. (Zylinderschraube nach DIN 84)
%) Die Nabennut-Tiefe mit Ubermaf ist fir Ausnahmefalle bestimmt, in denen die Pafj-
feder durch Nacharbeit eingepafit wird.
’) P:)e Vg?”ep f;{" gz e“nkf’sprech;n bdem :l:ins*i’_‘_ Durchmesser von Teilen, die zentrisch Arbeitsausschufy Keile im Deutschen Normenausschufy (DNA)
tber die Pafifeder iibergeschoben werden ké&énnen.
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